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ビットの消耗防止の為、
穴が水に浸かる様に・・

今度は勾玉作りに挑戦

使用するのは粗削り用
ダイヤモンドビットの
ＪＤＳ－０１と・・

細加工用ダイヤモンド
ビットのＪＤＳ－０３

まずは水晶の穴あけに挑戦

使用するのはダイヤモンド
ビットのＪＤＳ－０2

まず開けたい所にビット
で凹みをつけます

天然石の加工

石が削れて水が白く濁っ
てきたら削れてる証拠

貫通したら穴の中や入口を
整えます（ＪＤＳ－０３
でもＯＫ。次項③で紹介）

③と同様に裏側から削ります
（石カケ防止の為）

徐々に太いビットに変えて
８割位穴が開いたら裏側へ

最初は細いビットで様子
を見ながらゆっくりと・・

見事穴あけ成功です

ＪＤＳ－０１の超粗目で
大体の形まで削ります
（粉塵対策に掃除機使用）

ＪＤＳ－０１の粗目と
ＪＤＳ－０２を駆使して
ようやく成形終了

鏡面研磨の必需品
スーパーダイヤセット
ＳＤ３０Ｓ

マジックテープ式だから
ワンタッチ装着可能

使用中に外れない様に
ラバーパットにしっかり
固定

スーパーダイヤの消耗
防止の為、表面を濡らし
ながら作業します

最初は粒度の粗いスーパー
ダイヤで磨き徐々に細かい
粒度に交換します

表面がだいぶ滑らかになっ
てきました（粒度＃600
で磨き終わったところ）

こんな状態になったら
ラバーパットからはが
して水洗い

前の粒度で磨いた傷が消え
たら細かい粒度に交換する
のがコツです

粒度＃4000で磨き終わり
もう一息！

小さい物や細かい物の磨き
はＳＤ２０Ｓで

最終工程のツヤ出し研磨
に使用するクリスタルバー
CC0715＆ＣＣ１０２５

細かい作業用のクリスタル
ポイント
ＣＣ２００３－２３

クリスタルバーに水を染み
込ませてから、表面の水気
を取り除き研磨開始

表面を軽くこする様に磨き、
途中で水気が無くなったら
再度、水を染み込ませる

⑲の作業を何度か繰り返し
ようやく完成！ツヤツヤ
ピカピカの仕上がり
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